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l. INTRODUCCION



INTRODUCCION o“ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

EL MERCADO DE LA PAQUETERIA

El mercado de la paqueteria es estratégico para cualquier operador postal.

Actualmente el Grupo Correos tiene un
18 % de cuota en el mercado de la
:> paqueteria.

El valor del mercado de
paqueteria es el 75%

La Empresa ha fijado como objetivo:

Ganar cuota de mercado en el sector de la paqueteria,
el Unico en el que se prevé un crecimiento como consecuencia,
fundamentalmente, de la venta por Internet.




INTRODUCCION o“ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

EL MERCADO DE LA PAQUETERIA

Actualmente se han instalado SCP en todos los CTA s a excepcion de:

* CTA de Mérida

« CTA de Bilbao (el centro de referencia de Paqueteria es CTA de Vitoria)
 CTA de Barcelona (el centro de Paqueteria es CLI de Barcelona)

 CTA de Madrid (se ha instalado maquina de Paqueteria de formato menor)



INTRODUCCION

EL MERCADO DE LA PAQUETERIA

MEDIA 2017

MEDIA 2018

P.Azul |Paq Stand.| Paq Prem. | Paq Retor. |

.‘ FORMACION CORREQS

©

FORMAL - Conocimientos

1.721 103.750 | 32.037 13.977 5.662 151.724
1.029 154.054 | 71.260 24.357 5.340 256.040
-40,23 48,49 122,43 74,27 -5,68 68,75




INTRODUCCION o.‘ FORMACION CORREQS
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EL MERCADO DE LA PAQUETERIA

Mercado millones de € 2016 6.425

Paqueteria empresarial 3.925
Paqueteria industrial 2.500
Nacional 4.855
Internacional 1.570

Concentracion (cuota de mercado conjunta en valor):
e Cinco primeras empresas % 34,0

* Diez primera empresas % 53,1



Il. PARA QUIEN TRABAJAMOS



o" FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

NUESTROS CLIENTES




PARA QUIEN TRABAJAMOS o“ FORMACION CORREOQS
FORMAL - Conocimientos

CLIENTES EXTERNOS

Para ser competitivos tenemos que hacerlo mejor y a mejores precios que el resto de

operadores.

mmscur MRw
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o" FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

CLIENTES EXTERNOS

¢ Qué esperan los clientes externos de nosotros?
* Que el paquete llegue al destinatario.

* Que llegue bien sin romperse.

* Buen precio.

* Maxima efectividad (en plazo).
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FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PARA QUIEN TRABAJAMOS

Oy

CLIENTES INTERNOS




Ill. CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE
TRABAJAMOS
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FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS

Oy

CENTROS DE TRATAMIENTO AUTOMATIZADO

® Centros de tratamiento
automatizado de

pagueteria Palma MaIIorc“
Valencia ‘
Alicante '
>
' Tenerife }
-9 &
o

Gran Canaria



CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS a‘ FORMACION CORREQS
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TIPOS DE SORTER EN CORREOQOS

En Correos se han incorporado 5 tipos de Sorter o maquinas de clasificacion de
paqueteria:

* 12 SCP (Sorter Clasificacion de Paqueteria) media produccion (entre 11y 13

rampas, tipo lineal) SCP PEQUERA

» 1 SCP alta produccion, CTA Valencia (32 rampas, tipo lineal)

SCP- Sorter Clasificacion Paqueteria SCG- Sorter Clasificaciéon Gordo
15



CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS a‘ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

TIPOS DE SORTER EN CORREOQOS

(Guummm []Tﬁm

* 2 SCP alta produccion CLI BCN y CAM 2 MD
(60 y 42 rampas, tipo Crossbelt o en anillo)

* 1 SCG alta produccion CAM 2 MD (110 salidas,
tipo Crossbelt 0 en anillo)

* 1 SCG alta produccion en CLI BCN (tipo
Crossbelt, a instalar)

Madrid (82 salidas, tipo lineal)
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS (o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PAQUETERIA AUTOMATIZABLE Y NO AUTOMATIZABLE

Dimenisones maximas y minimas

Maximo Minimo
. Largo (mm) 900 150
PAQU ETER |A Ancho (mm) 600 150
AUTOMATIZABLE Alto (mm) 400 20
Peso minimo 200 g.
Peso maximo 30 kg.

» Paqueteria que pese menos de 200 gramos 0 mas
de 30 Kilos

» Paqueteria que exceda de las dimensiones maximas

PAQUETERTA NO 0 no cumpla las dimensiones minimas

AUTOMATIZABLE « Paqueteria con formato irregular: productos
esféricos o cilindricos, bidones, barriles, embalajes

de botellas, productos con embalajes deteriorados,
cuerdas sueltas, adhesivos desprendidos
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS o\ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PAQUETERIA AUTOMATIZABLE Y NO AUTOMATIZABLE

Desde Admision y Servicios comerciales deberemos fomentar el uso
de embalajes que sean automatizables.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

PRODUCTOS A
AUTOMATIZAR

PRODUCTOS NO
AUTOMATIZABLES

PAQ PREMIUM

PAQ ESTANDAR

PAQUETE AZUL

CERTICADO URGENTE
CERTICADO ORDINARIO
CARTA URGENTE ORDINARIA
EMS

PPI

EPG

CERTIFICADO INTERNACIONAL
PRIME

CARTA ORDINARIA

ENVIOS DEVUELTOS CON CODIGOS DE
BARRAS 23 DIGITOS NO
REETIQUETABLES

o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

Paquete Azul

Certificado Urgente (23 digitos)
Certificado Ordinario (23 digitos)
Carta Urgente (23 digitos,
Amazon, Sinotrans)

NOTIFICACIONES
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS (a‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

Paq Premium Domicilio Paq Premium Oficina

£ EXPE| b )
o <% CORREOS ~ DICION: PLOCTX000000069Q
Fremim
X . o NOW A Premium
1A '
oAt 2
E DIREGCION
& 12 ON DE LA PLANACASTELLO 92 LA
L Casi
e
PR

iy
o Valores afiadidos

gAmMDE MANUEL CASAS SN

£15001 CORURA A OP 19
& CORURA A 2
L Telaon: 536 g

Paquete Azul

PA0041273223 4« Bl PA0O41273223 &

Paquete Azul E&¥
entrega a domicilio CORREOS

p"l’lol | ‘| IWIZI'I s||z |2I|’ I’I‘
A l l‘ I 1 l ll Il 4

P

3 PASEO CONSTITUCION 3 20 M1 8.0 LV E5EA
isoem FATA OE 08 CABALERGE

3

S
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o. FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

Paq Estandar Domicilio Paq Estandar oficina elegida

Paqg Estandar oficina de referencia
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS o FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

Certificado ordinario Certificado ordinario

Certificado Ordinario
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS o FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

Certificado urgente

Carta ordinaria urgente
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS o. FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

Carta certificada
Internacional

T

Envio Ordinario

0
=
I
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS o" FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

LGISTICA INVERSA (LI, L3 o SN)

] &
S "
"ﬁl(;’l':;g\ g,QfRa) s LOGISTICA
§ o INVERSA
g e

g
£ [ 7~

Hovere LOGISTICA
e INVERSA
e ™ o
O Taat 8g i
£< =

B
1
Fes
2 g
Pex =
28 g
Faca eaqustace
WLz

Chsaraacionss
REF
Codigo Buto:  SN100£010000013012800TH
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS o FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

CERTIFICADOS INTERNACIONALES DE IMPORTACION

Scoreeos  ORIGEN: CCP BARAJAS FECHA 02.06.2013 11:45

(I

RQ199559780SG

Sopeos  ORIGEN: CCP BARATAS FECHA 02.06.2013 11:45

W]

RC515261634CH Cddigo Postal grabado en
Barajas o Recibido en
Fichero
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS a‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

Todos los envios con etiqueta formato Paqueteria, llevan el codigo postal dentro del
codigo de barras.

b ANy

PASEO CONSTITUCION N 20 M 0.0 CV EJEA
im FAEA D (08 CABALLEROS
ZARAGOA
PONT) Tewtwo 0008
codigo postal de e orenes

destino
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS o~‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

Si el cliente solicita el DUA de exportacién a Correos:
* Elenvio debe llevar la etiqueta DUA adherida a la cubierta.
* Todos estos envios se cursaran a Madrid CAM-4,que es quien confecciona el DUA.

& PRUETIA PRUEBA m
s I
)

L

[:4

—— PAQUETE

MADRID

PRJUEDA PRUZDA

FORMALIZAR DUA 3 i
DE EXPORTACION % §

RN
Codgo Bulo:  PADCTX0000001320032001Q
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CENTROS DE TRATAMIENTO. QUE TRABAJAMOS o~‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PRODUCTOS QUE TRABAJAMOS

Ejemplos de productos

Paqueteria de importacion:

,,/:ﬂ‘ . ®orre0S
 EPGy PPI: Se reetiqueta en el centro de &S \\
Barajas, aunque esa etiqueta no se usa |I|I. IIlI” M”W“ “l |” "Hm"
para la clasificacion. Se utiliza el codigo del

EG 01559032 6 ES

~==

» EMS: Se lee el codigo de origen (no se
reetigueta en Barajas). CE fichero

Cédigo pais origen utilizado

para la clasificacién en SCP B e

y por las unidades de
reparto

Codigo pais origen utilizado
para la clasificacién en SCP
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IV. CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO
TRABAJAMOS

30
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos
LAY-OUT SCP
Estacion Cinta transportadora
de y .
identificacion rampas de salida
P [~ Pl Toms T P o T EEEDENCL&
) g |
T e S B M W WA, e T
Puesto
Zona de : J ‘ : ‘ ]

Entrada

entrada
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o. FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Funcionalidades

El equipamiento de paqueteria Vanderlande integra diversas funcionalidades:

 Envio informacién plataformas Correos

Lectura con
camara de
codigo de barras
128

Admision Clasificacion
si procede, por CB o
Resto clasific. pre-registro

Colocacion en Modulo de
cinta con codigo de pesado /
barras orientado volumétrico

Consulta pre-registros si procede

Clasificacion:

-CP Rampa 1 Rampas 2 -12
-Producto Paquetes con Clasificacion
-Mod. Entrega incidencias destinos

(Cliente)

Rampa 13
Excedencia

32



CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Funcionalidades

o“ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

Todos los envios que entran en la maquina deben llevar Codigo de Barras (CIO o CE).

Dependiendo del CIO (codigo de barras), de donde se obtiene la informacion para la

clasificacion de los envios.

ClIO 12
Digitos

ClO 13
Digitos

CIO 23
Digitos

! CP en CIO i ’ CP en fichero
S N 'CP en Cédigo
Posicion (18 a de
22) encaminamiento
(CE)

CP en Codigo
de

CP en fichero encaminamiento
CE

CP en Codigo
de

encaminamiento
(CE)

CIO- Caodigo identificativo del objeto
CE- Codigo de Encaminamiento: CpDestino-CpOrigen 3300228032
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Funcionalidades

o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

Obtencion del CP de clasificacion

1° CP introducido 2° ClO (23 3° Codigo de

desde Registro caract, con CP Encaminamiento
\ETVEINRLY)) embebido) (CE)

4° Fichero (FICH)
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Funcionalidades

Productos que se pueden automatizar, previo paso por el puesto de Incidencias:

lIIIIIIIIHIlMIIIIIlIII
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PRINCIPIOS DEL SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD o~‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Modos operativos

Siempre se trabaja en modo
Nacida.

Este modo esta oculto, solo
puede ser activado por el
personal de mantenimiento.

Este modo sélo se utiliza en CLI
de Barcelona y CAM 2 Madrid. Se
necesita un programa especifico.

Este modo sélo se utiliza con
envios ordinarios.

¢! 4 1 1
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Modos operativos

Visualizacion Modo Activo en Puestos de Entrada y Puesto Gestor:

P. Entrada: P. Gestor:

e |
[ e e e e |
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Modos operativos

FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

¢

Ejemplo pantalla puesto de gestion:

CONSULTAS || INFORMES TABLAS DINAMICAS “

A@T

18 05 2018 13 35:20

Cambio de modo operativo
Cambio de programa

!

Unicamente desde PG previa
parada maquina
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i h“»" PARAMETROS USUARIO Estado General
. Preavsos
EMPRESA Emdo Dimensiones
CORREOS Envio Mensaje
M°°°_ Exma@cn A TR B T T \\L ffzzz_asg_m
PROGRAMA cDRREcTo
CARTERIAS_SCP
o | O] | O o ] oy ~
CICLO MANUAL &3] )= b ot i =
-
i
En circulacion D’
LAS ETIOUETAS I |
% Rec loamo(CIO ch Rendimiento Operatvo (pagh) Rendmiento Operativo (pagh)
n x ) % Reconocimiento auto (CIO+CP)
” R s, z 1 : A AW o A LA Y
by | S W MO M T | % ciolectwa camara
oo} T R - o
| | [ | 8 TR RECHAZOS
Rech Procesamiento E 341
Rech Reconocimiento| 438 15,09
Méx Actual Méx Actual Rech Mecanico 0 0
100,00%| [ 100.00% Total Rechazos sa7|[_ 185
HoRA E51200 110 GESCRIPCION ] —— o IO o )
4 1 f_




CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS (a‘ FORMACION CORREOS

FORMAL - Conocimientos

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Modos operativos

Los programas de clasificacion son asignaciones de destinos a cada rampa, de
acuerdo a los criterios de clasificacion generales (CP destino, producto, modalidad
de entrega).

» Cada programa dedica 2 rampas a salidas técnicas.

* Las otras 11 rampas permiten en display, un maximo de 3 destinos/rampa. Max.
33 destinos/ programa.

* La separacion de cada destino a pie de rampa es manual.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS (o‘ FORMACION CORREOS

FORMAL - Conocimientos

OPERATIVA GENERAL POR TURNOS

Productos a tratar

Paqueteria procedente de UAMy recogida de clientes:

» Paqueteria a admitir en el SCP, se trasladara para
su admision y clasificacion automatica cuando la
UAM haya realizado las comprobaciones oportunas.

« Paqueteria admitida con albaran NO SICER se * Paqueteria procedente de otros Centros.
trasladara al puesto de entrada para grabar el
codigo postal de destino desde la opcion de menu e« Paqueteria del turno tarde para reciclo del turno
“ACONDICIONAR”. noche.

Todos los productos (susceptibles de ser
automatizables) procedente de la recogida de
sucursales y red provincial:

* Al estar admitido se traslada directamente a la
maquina para su clasificacion a destino

40



CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

OPERATIVA GENERAL POR TURNOS

Productos a cursar

ot

FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

* Cualquier producto* con
dimensiones SUPERIOR
a:

* 35x25x08 cm

* *HomePaq y CityPAQ

Productos a

cursar a USES

( )

* Cualquier producto con
dimensiones IGUAL O
INFERIOR a:

* 35x25x08 cm

Productos a
cursar a UROS

41

7

* Paq Premium
entrega oficina
e PL

e Paq Estandar
entrega oficina
e PRoPS

Productos a

cursar a Oficinas
Postales




CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

OPERATIVA GENERAL POR TURNOS

Procesos a eliminar
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o" FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

OPERATIVA GENERAL POR TURNOS

Modelo de trazabilidad




CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

OPERATIVA GENERAL POR TURNOS

y,
o)

FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

Operativa previa a la puesta en funcionamiento de la maquina

Cinta de alimentacion

1. UBICAR LAS
JAULAS/CARROS
CON PAQUETES A
ALIMENTAR EN LA

CINTA.

3. COLOCAR carro
(B) para
* Envios formato

menor (para
llevar a UPR)

2. COLOCAR carro

(A) para

¢ Envios no
automatizables

¢ Envios con
etiqueta roja Dda
Exportacion

2. COLOCAR LA
ETIQUETAA LOS
CARROS/JAULAS,
SIGUIENDO EL
ORDEN DEL
DISPLAY.

Puesto Incidencias
Carro incidencia Carro incidencia
resuelta resuelta

Rampas 2 a 6 Rampas 7 a 11

44

Rampas de Evacuacion

1. SELECCIONAR
EL PROGRAMA
EN LA MAQUINA
(Gestor).

3. ALIMENTAR LA
MAQUINA CON
CARROS/JAULAS
VACIAS.



CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o~‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Operativa previa a la puesta en funcionamiento de la maquina

© v EXCEDENCI
S T O s 1 I [ M s —
. =) ~ >
'i Lo Y e = - - = ~ > - - =
(][] =) : v . a8
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—a —a—a — — & =
Bl | S - > =
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Operativa previa a la puesta en funcionamiento de la maquina

Alimentacion:

Alimentar la maquina con carros/jaulas y rotularlos correctamente segun el destino y
el mismo orden que figura en el display de la rampa.

* Las etiquetas son adhesivas, blancas, de tamano Ab.

« Jaulas: las etiquetas se pegan.

« Carros: las etiquetas se depositan en el etiquetero (sin pegar).
Procedimiento operativo

» Pulsar el boton del destino correspondiente en la pantalla situada a pie de rampa
(hasta que parpadee).

» El sistema envia una orden a la impresora, y ésta emite una etiqueta que queda
depositada en la propia impresora. El contenido de la etiqueta es proporcionado

por el programa de clasificacion e indica el destino de los paquetes
46



CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

FUNCIONALIDADES Y MODOS OPERATIVOS

Operativa previa a la puesta en funcionamiento de la maquina

El contenido de la etiqueta es proporcionado por el programa de
clasificacidon e indica el destino de los paquetes.

FECHA| 20 7/ 06 / 2.018 |

‘&Coegeos

Correos

DE
SCP CTA OVIEDO

DESTINO: ZONA 1

CTA SANTIAGO
PROGRAMA LOCAL

VIA:

RAMPA 3

a7



CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o~‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PUNTOS CRITICOS: ALIMENTACION Y EVACUACION

Alimentacion de los equipos

Objetos automatizables y no automatizables

* Alimentables: paquetes y bolsas hasta 30 Kilos.

 NO alimentables: productos esféricos o cilindricos, bidones, barriles, embalajes
de botellas, productos con embalajes deteriorados, cuerdas sueltas, adhesivos

desprendidos...

* Lectura camara en 2 posiciones del CB: en la parte superior o en el lateral frontal
del operario.

 Paquetes de otros centros con etiqueta verde iran al puesto incidencias para
registro manual.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PUNTOS CRITICOS: ALIMENTACION Y EVACUACION

Alimentacion de los equipos

Para optimizar el rendimiento de la maquina y evitar
en la medida de lo posible el rechazo es muy
importante realizar bien la operativa en la
alimentacion de los paquetes en la cinta de
alimentacion:

« No alimentar envios que excedan de las
dimensiones o0 del peso establecido, para evitar
paros en la maquina.

» Paqueteria con formato irregular: forma esférica,
cilindrica, Bidones, barriles, neumaticos, cajas
con objetos salientes.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS (O‘ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

PUNTOS CRITICOS: ALIMENTACION Y EVACUACION

Alimentacion de los equipos

 Siempre apoyados en la cara mas estable (la de mayor superficie), preferiblemente,
longitudinalmente a la cinta y CB arriba. Si no posible, CB en el lateral frontal del operario.

* Separacion entre paquetes: 25 cm aprox.
(Nota: si menor separacion, se producen “tirones” en cinta)

Si posible, evitar paquetes transversales a la Preferentemente: paquetes longitudinales a la cinta
cinta. y CB arriba.

e ‘?FI« '

La mala alimentacion de los envios implica un aumento de los rechazos.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PUNTOS CRITICOS: ALIMENTACION Y EVACUACION

Alimentacion de los equipos

Los paquetes se colocan en la cinta de
alimentacion con el codigo de barras
en la parte superior del envio o en el

lateral frontal al operador.

En admision la etiqueta debe colocarse en el anverso del paquete sin que quede
doblada, rota o plegada. El codigo de barras debe poder leerse con facilidad.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS (o‘ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

PUNTOS CRITICOS: ALIMENTACION Y EVACUACION

Alimentacion de los equipos

Camara de
lectura codigo de
barras




CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o~‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PUNTOS CRITICOS: ALIMENTACION Y EVACUACION

Alimentacion de los equipos

RAMPA 1: RECHAZO
RAMPA 2-12: CLASIFICACION DESTINOS
RAMPA 13: EXCEDENCIA
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

PUNTOS CRITICOS: ALIMENTACION Y EVACUACION

Evacuacion de la maquina

o“ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

El Sistema de Evacuacion manual utiliza los siguientes

elementos:

« Rampas de salida: el sistema de clasificacion posee 13
rampas de salida, cada una de ellas se identifica
numéricamente. Dispone de una pantalla donde se pueden

mostrar hasta tres destinos:
- Balizas rampas: llena: luz fija.

« Jaulas o Carros transportadores: situados enfrente de las _ :

rampas, donde se depositan los paquetes.

* Si detectamos paquetes de otro codigo postal a la salida de |
la rampa, lo trasladamos al puesto de incidencia. En la
mayoria de los casos es porque en origen han grabado mal el

codigo postal de destino.

« Deberemos trasladar los envios al puesto de entrada, grabar
el codigo postal de destino desde la opcion de menu

“ACONDICIONAR” y lo volvemos a alimentar.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o~‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PUNTOS CRITICOS: ALIMENTACION Y EVACUACION

Puntos criticos de la maquina

Paqueteria fragil mal ubicada




N,

CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS (O‘ FORMACION CORREOS

FORMAL - Conocimientos

PUESTO DE INCIDENCIAS

Gestion de incidencias y registro manual

* Puesto de incidencias

* PC con pantalla tactil.

* Pistola inalambrica.

* |mpresora de etiquetas CB.
* Impresora de etiquetas verde (Reg. Manual) §

* Portarrollos etiqueta verde (Reg. Manual).
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

PUESTO DE INCIDENCIAS

Registro manual. Puesto de incidencias

y,
0

FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

Opciones de
Procesamiento

Atributos
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o. FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

PUESTO DE INCIDENCIAS

Registro manual. Puesto de entrada: ‘ Galleta verde

Sirve para registrar los envios no automatizables (por forma o peso), incluyendo
los procedentes de otros centros identificados con etiqueta verde.

Una vez registrado el paquete, el sistema imprime en la pegatina verde el nimero
de la rampa, se separara en un carro y se distribuira en la rampa correspondiente.
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y,

PRINCIPIOS DEL SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD o FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos
PUESTO DE INCIDENCIAS
Registro manual: Operativa ‘ Galleta verde

Ecwrecrs Pusssa da Errada AR e M
i TPy ZRNAET 20:10:15

o e
L=y N
Lea al codigo con la pistola o introddzcalo manualments ﬁ
Cmaddin
ncidencias

1. Seleccionamos Registro Manual.

o
5 Mo Valiar Lot
=

3. Introducimos el codigo postal de
destino.

2. Introducimos el codigo de
barras del paquete.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o. FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PUESTO DE INCIDENCIAS

Registro manual: Operativa

4. Registrar.

5. Registrar el paquete en la base de datos e
informara en pantalla del destino y rampa
que le corresponden al paquete segun el
resultado de validacion y del programa de
clasificacion.

6. Pegar la pegatina verde al paquete (si el
paguete ya viene con pegatina verde la
colocamos encima de esta o quitamos la que
traia de otro centro).

7. Depositar en una jaula/carro

8. Realizar la clasificacion manual en los
mismos carros/jaulas que la paqueteria
automatizable, intentando no dejarla para el
final, para evitar acumulaciones

60



CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

o“ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

PUESTO DE INCIDENCIAS

Gestion de incidencias: Origen rampa 1

"(‘)RR{Q ‘uesio de Entrada 'o.!:a!-...
NODO O LOTE 200020110007  Recrazados_|Lunes2d
- o | |
R Lea el codiao con la pistola o introdizcalo manualm,
- Desde esta pantalla se podra:
ACONDIEIONNR | 1105 i cochazo * Consultar la causa por la que han sido
rechazados los envios (R-1)
ORDENARIA
* Duplicar CIO (codigo de envio)
* Duplicar CE (codigo encaminamiento) o sacar
g Nuevo CE
| P Bl
e (e @ canceun
No Valda -
Proceso
AUTOMATICO
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

PUESTO DE INCIDENCIAS

Gestion de incidencias: Origen rampa 1

o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

Las principales incidencias son:

» Afectan al codigo de barras del envio:
— CIO NO LEIDO.
— CIO MULTIPLE.

e Afectan al codigo postal del envio :
— CP NO ENCONTRADO.

e Afectan al codigo de encaminamiento (CE):
— CE MULTIPLE.

PRINCIPALES MOTIVOS DEL RECHAZO

INCORRECTA
ALIMENTACION Y CODIGOS DE BARRAS ILEGIBLES
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o. FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

PUESTO DE INCIDENCIAS

Gestion de incidencias: Rampa de rechazo

Incidencias que afectan al codigo de barras del envio. CIO no leido

a )

En la mayoria de los
casos se debe a una
incorrecta alimentacion
o deterioro del codigo de
envio

- 4

i
i
8
{
®
“f‘

A B
: P . Si el codigo tiene
Si d(a(altgcr)grgao d(e;.sta buen aspecto el
. paquete se vuelve a

DUPLICAR CIO alimentar
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

PUESTO DE INCIDENCIAS

Gestion de incidencias: Rampa de rechazo

o“ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

Incidencias que afectan al codigo de barras del envio. CIO mdltiple, envios con dos

codigos de barra:

< =

Un mismo envio no debe llevar mas de una
etiqueta con codigo de barras.

Se inutilizara la etiqueta que no corresponda:
* Quitando la etiqueta
* Tapando con etiqueta blanca

» Duplicando etiqueta correcta y pegandola
encima.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o~‘ FORMACION CORREOS

FORMAL - Conocimientos

PUESTO DE INCIDENCIAS

Gestion de incidencias: Rampa de rechazo

CIO mudltiple, envios con dos cédigos de barra

Cuando el envio Pag Premium o Paq Estandar venga reetiquetado pero traiga el codigo
original (PR o PS) y DQ:

* En gestion de incidencias DUPLICAR CIO.
« Siempre el DQy lo pegamos tapando el numero original (PR, PS).

AQUI PEGAMOS EL CODIGO
DUPLICADO DQ
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

PUESTO DE INCIDENCIAS

Gestion de incidencias: Origen rampa 1

En el Codigo de Se ha encontrado mas deun CE  + Si hay varias etiquetas CE pegadas
Encaminamiento valido para el paquete. sobre el paquete identificar cual es la
CE MULTIPLE buena, quitar las otras.

* Sino se sabe cual es la buena, arrancar
todas y NUEVO CE.

* La etiqueta buena debe estar/pegarse
sobre la misma cara del paquete que
tiene el codigo CIO.

En el Codigo Postal El codigo postal de destino no Puesto de Incidencias:
CP NO ENCONTRADO  esta grabado en el envio e Seleccionamos la opcion

ACONDICIONAR
* Leemos el codigo del envio y grabamos
el codigo postal de destino
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y,

CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

PUESTO DE INCIDENCIAS

Gestion de incidencias: Origen rampa 1

>

4 Todos los paquetes procedentes de rechazo que han sido gestionados en el puesto
de alimentacion volveran a ser alimentados en la maquina para su clasificacion
automatica, de esta manera el paquete sera automatizable en el CTA de origen y en

\_ el CTA de destino. )

El Codigo Postal que se grabe desde la
opcion ACONDICIONAR, prevalecera sobre
el codigo postal grabado en cualquier otro

sistema

Ademas, se transmitira al resto de SCP
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

o“ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

OPERATIVA CON LA PAQUETERIA DEVUELTA

Paq Premium y Paq Estandar

Operativa con envios devueltos sin reetiquetar:

1) Acceder a la funcionalidad SGIE “Reetiquetar envios” para generar la nueva
etiqueta.

Asignacidn a Destino

Cdigo de Envio: [ Corregir etigueta
Recepcion y Control Despachos _ _ i ‘
- - . ® Impresora de etiquetas _Impresor ldser
Reimpresion Mapon - Daspacho
Despachos en Transito

Reetiquetado de envios

Marque "Corregir etiqueta” si desea imprimir la etiqueta jada al cdigo introducido.
Desmarque "Corregir etiqueta” para imprimir el envio asociadly(L1,DQ, DX, Reexpedicion,...)
’ i Volver Aceptar
IReenquetar Envios I | e | =T

Debemos asegurarnos de que esta
seleccionada la opcion impresora de
etiguetas.

La impresion de las etiquetas se realizara en el puesto donde este instalada la
nueva etiquetadora especifica para este producto
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS

o“ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

OPERATIVA CON LA PAQUETERIA DEVUELTA

Paq Premium y Paq Estandar. Envios DQ y QX

Operativa con envios devueltos sin reetiquetar:

2) La etiqueta generada se adherira encima de la etiqueta original:

i
EXPEDICIGN: DQCCCCEENNNNNNN Sompeos
B vmess AIARRO HAVAS Expedicion: DX154K040493262G
@ C/DIPUTACIONG CHALET
t m&: PEREZ Em . CANMLS
AVDA. MANUEL GUTIERREZ MELLADC B |
. 85, ESC. 150 Cidlio envio'de ida: PIC5AK 0404932620 MGGSOP
Emu:mumwtnemmm QORANGE
(¢ LAE PALMAS DE ORAN @
EMPRESA =
g MARIA GARCIA GARCIA ENV[O DEVUELTO §”"°"’ " MECO
C/VIA DE DUBLIN, 7 1* PLANTA MADRID L'/ i
CfVIA DE DUBLIN REF. e ENV' O DEVU ELTO
28107 aLcosenoas Teono: .
MADRID Obsewaaovmv
REF: Cédigo Bullo; K0404932620128806N

Fecha
200001 1018,

Cadigo Bulto\DQGLCCEENNNNNNND128107X ‘ |
i | EBullo:
1 | | e |
I | Peso; il
I Fecha etquetad I
RS b
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o~‘ FORMACION CORREOS

FORMAL - Conocimientos

OPERATIVA CON LA PAQUETERIA DEVUELTA

Paq Premium y Paq Estandar. Procedente de oficinas

Cuando el Paq Premium o Paq Estandar, no venga correctamente liquidado como
devuelto por la oficina:

1) Nos pondremos en contacto con ella para que lo liquide correctamente e
imprima el DQ o DX correspondiente.

2) A continuacion el centro podra reimprimir la etiqueta desde SGIE.

Entradas festento e enis
Asignacidn a Destino o d Enin: | 0 Coeg it
Rece DCIL:)H ¥ Control Des DaChUE ® Impresora de etigueias O Impresora ldser
Reimpresion Mapon - Despacho
. . Marque "Corregir etiqueta” si desea imprimir la etigueta asociada al codigo introducido.

DES DEI iC h o5 2n Tra ns |t':| Desmarque "Corregir etiqueta” para imprimir el envio asociado (LI,DQ,DX, Reexpedicidn,...)

} -
Restiquetar Envios
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o.‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

OPERATIVA CON LA PAQUETERIA DEVUELTA

Operativa en oficinas

¢ Como pueden contribuir las Oficinas a que esta clasificacion sea eficaz y evitar el
rechazo reduciendo los costes operativos?

Pegando las etiquetas de codigo de barras sin que queden
dobladas, rotas, etc. y que puedan ser leidas con facilidad

Grabando el cédigo postal de destino correcto

Que ningln envio lleve mas de una etiqueta con codigo de
barras.

Liquidando la paqueteria correctamente en SGIE, los
reetiquetados con la etiqueta correctamente impresa y

tapando la original.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o~‘ FORMACION CORREQS
FORMAL - Conocimientos

RESUMEN DE LOS PUNTOS CRITICOS

En la alimentacion

En la cinta de
alimentacion

No alimentar la paqueteria devuelta
sin pasar por el puesto de
incidencias, ni la que en su
cubierta lleve el circulo verde
(manual de otros centros)

No alimentar envios que
excedan de las dimensiones
0 peso establecido o con
formato irregular
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o.‘ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

RESUMEN DE LOS PUNTOS CRITICOS

En la evacuacion

Al tener 2 0 3 destinos por rampa se hace necesario
extremar la atencion para evacua el paquete a su destino
correcto.

No se retira ningun carro lleno sin rotular correctamente. Al
retirar el carro lleno se sustituira por uno vacio rotulandolo
inmediatamente.

Evitar el deterioro de los envio. Colocar la paqueteria
pesada a un lado, nunca encima de la paqueteria fragil.

La jaula de excedencia se trasladara a la cinta de
alimentacion para volver a alimentar los paquetes. La jaula
de rechazo se traslada al puesto de incidencias para
gestionar los rechazos.
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CENTROS DE TRATAMIENTO. COMO TRABAJAMOS o FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

RESUMEN DE LOS PUNTOS CRITICOS

En la gestion de la incidencias

Gestionar las incidencias procedentes del
rechazoy el manual a la vez , evitando
acumularlo para el final.

Puntos criticos
en la gestion
de incidencias

pd

En el registro manual, si el envio ya viene de
otros centros con la pegatina verde, colocar
una nueva pegatina verde encima para
evitar errores en la clasificacion.
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V. EJEMPLOS DE INFORMES
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EJEMPLOS DE INFORMES

INFORMES

CDRREOS
Correos

Impresion: 31-

INFORME PROGRAMA

5CP CTA GRANADA

‘mpresa: CORREQS [Total: 1] Intervalo del Informe
‘rograma: NACIONAL_SCP 30-05-2018 06:00
“urnos de trabajo: TODOS 31-05-2018 06:00
1d 00:00:00
Total alimentados (auto+manual): n? 3.039
RAMPA DESTINO PAQUETES % TOTAL % RAMPA.
1 RECH ENTRADA 205 a8
o 2 NO INFORMADG B 201
3 [ 000 202 urs
1 MADRID PROGRAMA PROVINCIAL 70 560
] 2 CTAMERIDA 2 070
E CTA SANTIAGO . 264 27 804
1 MADRID PROGRAMA LOCAL 202 a8
o 2 CTAMALAGA 186 823
3 CTAVITORIA 8 261 456 1560
1 CAM 4 MADRID (CANARIAS ¥ CEUTA) 84 214
o 2 CTA ALICANTE E 205
3 CTA OVIEDG (ASTURIAS) 18 054 i 572
1 CAM 2 MADRID CASTILLA LA MANCHA a 204
[ 2 CTASEVILLA 160 588
3 CTAVALENCIA RAMPAS 2,3 4 E 114 204 B4
1 BARCELONA PROGRAMA LOCAL 188 820
] 2 CTAVALLADOLID 52 174
3 CTA ZARAGOZA m 244 a1a 1042
1 BARCELONA PROG ZONAL_PROV 124 415
o 2 CTA PALMA MALLORCA a 134
3 PAQUETERIA DE EXPORTACION (PFI) “ 134 204 68

&CQRRE'OS

o.‘ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

PAQUETES
Impresidn: 31-03-2018 06:00
R3.3.1

CUADRO MANDO
SCP CTA GRANADA

76

Empresa: TODAS [Total: 1] Intervalo del Informe
Programa: TODOS Desde: 30-05-2018 06:00
Turnos de trabajo: ~ TODOS Hasta: 31-05-2018 06:00
Duracién: 1d 00:00:00
ALIMENTADOS: RECONOCIMIENTO AUTOMATICO CLASIFICACION:
TURNOE AUTO MAN ToTAL % (recpecto al total almentados auto) FINALEZ  RECICLOS RECHAZOZ
Madana e 1 2312 0 7250 o 1411
Tarce s | 103 EEES) 2454 7 s
= T | = 723 =042 sz o 206
TODOS | 12587 | ] ‘ 1887 | | B0ET | | 18818 | £l | 2581
ALIMENTADOS AUTO POR MODO:
TurNos HacDa TR, Dev R
Madana 2371 o [ o
Tarce 0% o [ o
hocne 7201 o [ o
TODOS 18687 O [ [
RECHAZOS AUTO:
TuRNOS Na Reconoaldos Fistra de Fallo Monformados  Recto
Valumen Poso
watana =5 [ 1 a = =)
Tarde 134 H o a = =
Noche 54 [ 1 1 145 5
ToDos e H z 1 55 S
4 o 1] oo 130 430
% 18 g § - §
alim. ;‘n}m
RENDIMIENTO:
TuRNGS T F Rend_ Fonc_r
Mafizna 00083000 = 2008 2008 £od toenn
Tarde TR [T 1821 1 £od toenn
Moche D0a07:3000 we0s0e00 177 £od toenn
TODOS [ ot ] 0d 11413 [ 187t 1271 o tzeoa
PRODUCTOS (CLASIFICADOS FINALES)
Turno Total PAG24 PREMI PAQHC ESTAN PA EMS EPG PPl SIN RESTO
Finales um DAR REGISTRO PRODUCTOS
Wafina o 158 1 ame " 1 o o o s
Tarae o 13 o 154 a0 [} o [} o =
Moche 53 o Em o zaw = = [} o 237
Tooos -s.s1g| o| 1.554' | s.sas| 75‘ 29|

:sl ul o £.208)



EJEMPLOS DE INFORMES o“ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

INFORMES

Informe de produccion horaria Informe de registro de utilizacion

TURNO TODOS

FRANJA AUTO MANUAL TOTAL % respecto
FRANJA total dia Total alimentados auto: 19.507
de 06:00 a 07-00 0 0 0 0 Total clasificados finales: 16819  8582%
de 07:00 a 08:00 0 ] 0 ] Total clasificados finales (excl.sin registro): 16.819 85,82 %
de 08:00 a 09:00 412 0 412 21 .
TURNO  MANANA
de 09:00 a 10:00 2018 0 2018 10,28
Total alimentados auto: 9371
de 10:00a 11:00 1.276 0 1.276 6,5
Total clasificados finales: 7.960 84,94%
de 11:00 a 12:00 1.902 1 1.903 9,69
de 12:00 a 13:00 1211 0 1211 6,17 MODO NACIDA
Desde: 30-05-2018 084800 Hasta: 30-05-2018 14:24:00 Duracién: 01:23:00
de 13:00 a 14:00 1.856 0 1.856 9,45
TIEMPO PRODUCCION
de 14:00 a 15:00 696 (] 696 3,54 EMPRESA PROGRAMA desde hasta duracion  Alimentados = Clasificados %
auto(A) finales (F)  resp.{A)
de 15:00 a 16:00 0 0 0 0 CORREOS ZONAL_PROV_SCP 30-05-2018 10:54-00 30-05-2018 12:17-00 01:23:00 2554 2428 05.07
CORREOS CARTERIAS_SCP 30052018 08:49:00 | 30-05-2018 142400 | 05:35:00 8117 5532 9044
de 16:00 a 17:00 T 0 T 3,93
TOTAL a.671 7960 91,80
de 17:00 a 18:00 1.369 5 1.374 7 DESGLOSE CLASIFICADOS FINALES
de 18:00 a 19:00 885 9 894 455 ‘ PAG2Y ‘ [ |PREMIUM| % | PAGHC | % |ESTAND | % | PA % | EMS ‘ % ‘ EPG | % ‘ PPI | % | SN ‘ RESTO |
AR REGISTRO | PRODUCTOS
de 19:00 a 20:00 0 0 0 0 0 158 108 1001 4708 5015 14 018 1 0m 0 0o 0 000 0 3078
de 20:00 a 21:00 0 0 0 0 TURNO TARDE
de 21:00 a 22:00 0 0 0 0 Total alimentados auto: 3025
de 22:00 a 23:00 0 0 0 0 Total clasificados finales: 2464 81.45%
de 23:00 a 24.00 222 1 223 1,14 MODO NACIDA
de 00:00 a 01:00 1724 6 1.730 8,81 Desde: 30-05-2018 18:35:00 Hasta: 30-05-2018 18:40:00 Duracién: 02:05:00
de 01:00 a 02:00 1128 9 1.137 579 TIEMPO PRODUCCION
EMPRESA PROGRAMA desde hasta duracion  Alimentados = Clasificados %
de 02:00 a 03:00 672 0 672 3,42 auto(A) finales (F) | resp.(A)
CORREOS NACIONAL_SCP 30052016 18:35:00 | 30-05-20181840:00 | 02:05:00 2073 2464 82.88
de 03:00 a 04:00 761 1 762 3,88
TOTAL 2073 2464 82,88
de 04:00 a 05:00 1.038 8 1.046 533 DESGLOSE CLASIFICADOS FINALES.
de 05:00 a 06:00 1,656 0 1.656 843 ‘ PAG24 ‘ % |PREMIUM| % | PAGHC | % |ES‘TGND‘ % | A | % | EMS ‘ % ‘ EPG | % ‘ Bl | % |RE(§I!‘1‘RO‘PRS§E‘C¥OS|
TOTAL 10 597 0 10637 100,00 0 000 144 554 0 000 1541 6254 0 182 0 0.00 0 0o 0 000 0 753

77



EJEMPLOS DE INFORMES o“ FORMACION CORREQS

FORMAL - Conocimientos

INFORMES

Informe operativo

PRESTACIONES TECNICAS Rendimiento nominal (pagh)  [CV[Fg] 18T
PAQUETES PROCESADOS: | 19.637 |(1) % PO Maao aparative: Duracién % Rendimiento cperativo (pagh) [CTFeH ] 1.871
Auto (alimentados): 19587 [(2) 99,80 AUTS FEG.MANUAL TOTAL Tiempo conectada [F+F] 240000 100,00
Manual: 40 [i3]| o020 L U UL U Tiempo maguina en funcicnamiento F-FcaW] 114413 4g.gp Fese medio paguetes (g) 1188
Hasida 19597 | 9880 @ DO | 19597 | 9950 Func. con carga [Fe] 102816 4363 Dimensiones medias paquetes 340-241-124
. {largo-ancho-alte, mm)
Distriouida [] [T ] 0w | o ol Func. en vacio N MRS 527 :
Devuets 1 oo | @ oo o0 000 Tiempo maguina parada Fl-[=Hu]  12:1547 51,10 'GAP medic entre paguetes(mm) 1419
o T Tom| o Tem [ o [om Indispontilidad t2enica M 000000 000
jsiro
R No utilizacion [Nu] 121547 51.10
PROCESAMIENTO AUTOMATICO:
PRODUCCION (Paquetes Clasificados FINALES)
RECONOCIMIENTO AUTOMATICO
N . . . . Programa MODO Total PAGZ PREM PAQH ESTAN PA EMS  EPG | PRI SN RESTO
" Hresp 2 CLASIFICACION " Heiresp [20) Finales 4 IUM © | DAR REGISTRO  PROD.
Total paquetes reconocidos auto | 17.851 | sn,o?‘ |A destinos finsles. 16.810 85,82
T = X CARTERIAS S NACIDA 5582 0 7 0 272 1 0 0 0O 0 2812
CI0 lectura cémara [ res  et&]  [Reshoms I e I NACIONAL_SC NACIDA| 2484 0 144 0 187 40 0 0 0 0 753
Total [C]|  19.608 P -
ZOMAL_PROV_ MACIDA B.EZ3 0 1820 1 4339 a5 ] 28 a 1] 2843
DETALLE ERRORES / RECHAZOS scp
Detalle "NO Reconocides™ [NR]: RECHAZOS 16.818 0 1850 1 8823 76 ] 28 a 1] 6.208
Descricion Fisicos
Descripeion = pag *
recnaz
NO Reconockios (NR] {bla detaie) e e "E;';m’ DETALLE CICLOS DE FUNCIZNAMIENTO:
:lelade pmg:r:: CI no valldo. 0 om Empresa MNombre del ciclo Fin Duracién Maodo Programa Pag. Pag. Total
achazn Macar CIC o vaildo par CF No valko (PAGT2). 4 0m Aute | Man Pag.
Rampa lenainnabiitada X0 e 7
Emmor bascua o ; CORREOS | MNAGIDA _scP 0052016 1045 021623 NACIDA|GARTERIAS_ |~ 3608 O 3.608
CP no Valloo. o 000 M-05-2018 0829 SCP
VORITEN 10 OOKE i o CF no encontrac. E T =
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